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Abstract 



The invention relates to a nappy whose application is in particular found in the field of baby and/or medical 
hygiene, as well as to its method of manufacture. The nappy is formed of a water-tight external film (1 ), of a 
central pad of absorbent material (2) optionally supplemented by a superabsorbent product (3), a cloth (4) 
and a comfort sheet (5). According to the invention, some superabsorbent product (14) is directly fixed onto 
the internal face of the cloth (4) by gluing in the regions favoured with high absorbent power. According to 
the method of manufacture of the invention, the strip of cloth is pasted in order to create adhesive zones. 
The powdered superabsorbent product is uniformly sprayed onto the strip of cloth for example using a 
particle accelerator fed at a constant rate. The re sidua l quantity of superabsorbent product not fixed onto the 



strip of cloth by the adhesive zones is recovered. 
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© L'invention est relative a une couche culotte, qui 
trouvera notamment son application dans le domaine 
de I'hygiene infantile et/ou medicale, ainsi qu'a son 
procede de fabrication. 

La couche culotte est formee d'un film exterieur 
Stanche (1), d'un matelas central de mateViau absor- 
bant (2) eVentuellement additionn6 de produit supe- 
rabsorbant (3), d'un tissue (4) et d'une feuille de 
contort (5). 

Selon l'invention, du produit superabsorbant (14) 
est directement fixe" sur la face interne du tissue (4) 
par collage dans des regions privilegiees a haut 
pouvoir absorbant. 

Selon le procede de fabrication de l'invention, on 
encolle la bande de tissue pour cr6er des zones 
adhSsives. On projette rSgulierement sur la bande 
de tissue le produit superabsorbant en poudre par 
exemple a I'aide d'un accelSrateur de particules 
alimente en debit constant. On recupere la quantity 
de produit superabsorbant r^siduelle non fix6e sur la 
bande de tissue par les zones adhesives. 
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L'invention est relative a une couche culotte 
ainsi qu'a son procede* de fabrication qui trouvera 
notamment son application dans le domains de 
('hygiene infantile et/ou de I'incontinence. 

A I'origine, le change jetable a ete cree pour 
offrir a la clientele une plus grande commodity 
d'utilisation que le lange textile traditionnel r^utilisa- 
ble qui n£cessitait un nettoyage periodique entre 
chaque emploi. Pour reussir commercialement, le 
produit devait etre economique et c'est ce critere 
majeur qui avait 6\6 retenu par les fabricants pour 
orienter le developpement des premiers produits. 

II est souvent difficile d'allier economie et quali- 
te, or la clientele s'est montree exigente obligeant 
les fabricants a toujours apporter plus de sophisti- 
cation dans elaboration des couches culottes. 

A ce niveau, un pas decisif a §te* franchi lors- 
que la notion de couche culotte avec adhesifs 
repositionnables est intervenue. En effet, les pro- 
gres accomplis dans le domaine des adhesifs ont 
fait qu'il est possible actuellement d'utiliser a plu- 
sieurs reprises la fixation et ainsi de defaire et 
remettre en place la couche culotte sur I'enfant La 
dur£e d'utilisation etant ainsi allong^e parallelement 
il a ete possible de consacrer une plus forte som- 
me a sa fabrication qui pouvait s'amortir plus faci- 
lement. 

L'etancheite au niveau des jambes et de la 
ceinture a 6\6 am6lior6e grace a I'utilisation de 
techniques et d'accessoires plus soignes encore 
que la limite de ^utilisation de la couche culotte 
etait imposee par sa capacite d'absorption et de 
retention des liquides. 

En effet, sous peine d'inconfort, repaisseur de 
materiau absorbant utilisee pour la confection de la 
couche culotte ne peut depasser un certain seuil. 
La chimie a permis d'apporter une solution satisfai- 
sante a ce probleme avec la mise au point d'un 
additif a fort pouvoir absorbant incorpore dans le 
matelas cellulosique central. 

Ce produit superabsorbant est un polyacrylate 
de potassium ou de sodium obtenu par polymeri- 
sation d'acide acrylique avec un carbonate de sou- 
de. Cet additif chimique a une capacite d'absorp- 
tion en eau de plusieurs dizaines de fois son poids 
et se presente sous forme d'une poudre tres fine. 

Les performances de ce produit superabsor- 
bant sont extremement appreciates, cependant, 
certaines precautions d'utilisation doivent etre pri- 
ses. En effet, une trop forte concentration de ce 
produit provoque Teffet inverse a celui recherche 
c'est-a-dire un blocage a Tabsorption des liquides 
dQe a la formation d'une barriere etanche appelee 
"gel blocking". II faut egalement souligner qu'il 
s'agit d'un produit chimique couteux qu'il faut utili- 
ser avec rentabilite. 

Les plus r£cents developpements en la matiere 
ont permis de mettre au point des couches culottes 



sp£cialis£es. Celles-ci comportent une premiere in- 
corporation de produits superabsorbants places 
dans le fond du matelas absorbant ou "fluff". Une 
seconde incorporation de matiere superabsorbante 

5 de quantite moindre est egalement effectu£e mais 
cette fois ci plus en surface du fluff et, surtout, 
cette seconde incorporation est localises dans une 
zone determinee pour creer une region beneficiant 
d'une absorption particulierement adaptee. Ces 

10 couches culottes specialement congues pour les 
filles ou les gargons exploitent au mieux les pro- 
prietes des produits superabsorbants. Ces derniers 
sont incorpores dans les couches culottes unique- 
ment dans les regions les plus exposees ou ils se 

75 montrent le plus efficace et le plus rentable. 

Pour la fabrication de ces couches culottes 
specialisees, I'incorporation du produit superabsor- 
bant s'opere durant la phase de formation du fluff 
dans le floculateur. Un premier canon a poudre 

20 projette la matiere superabsorbante sur le fluff alors 
que celui-ci presente une epaisseur d'environ le 
tiers de celle definitive. Puis, un second canon a 
poudre projette de fagon discontinue la matiere 
superabsorbante pour creer des zones d'absorption 

25 priviiegiees, ceci dans le fluff alors qu'il occupe 
une epaisseur d'environ les 2/3 de celle definitive. 

L'inconvenient de cette technique est qu'il est 
tres difficile d'aboutir a une delimitation geometri- 
que rigoureuse de la zone d'absorption priviiegiee. 

30 Le canon a poudre ne permet pas d'etre suffisam- 
ment precis et la finesse du produit superabsorbant 
a tendance a augmenter la diffusion. 

Le but principal de la presente invention est de 
presenter une couche culotte de type specialise 

35 qui presente un pouvoir d'absorption et de reten- 
tion des liquides encore accru et ceci de fagon 
economique avec une utilisation egale sinon moin- 
dre de produit superabsorbant. 

Ces avantages resultent d'une utilisation parfai- 

40 tement contrdiee de produit superabsorbant. Dans 
la couche culotte de l'invention, une zone d'absorp- 
tion priviiegiee est creee avec une definition geo- 
metrique rigoureuse et une localisation du produit 
superabsorbant en surface du matelas absorbant. 

45 Un autre but de la presente invention est de 

presenter un procede de fabrication de couches 
culottes specialise selon lequel on maltrise parfai- 
tement I'incorporation de produit superabsorbant 
pour creer une zone d'absorption priviiegiee ou la 

50 quantite et la delimitation de produits sont parfaite- 
ment maitrisees. II faut egalement souligner que la 
technique mise en oeuvre est parfaitement compa- 
tible avec les exigences industrielles de faisabilite 
et de productivite. 

55 D'autres buts et avantages de la presente in- 

vention apparaltront au cours de la description qui 
va suivre. 

Selon l'invention, la couche culotte, qui trouv - 
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ra notamment son application dans le domaine de 
I'hygiene infantile et/ou de I'incontinence, formSe 
d'un film exterieur etanche, d'un matelas central de 
materiau absorbant eventuellement additionne de 
produit superabsorbant, d'un "tissue" et d'une 
feuille de confort, est caract^ris^e par le fait que du 
produit superabsorbant est fixe* sur le tissue. 

Le procede* de fabrication d'une couche culotte 
selon le paragraphe precedent par assemblage des 
diffeVents elements pr6cit6s est caracteVise* en ce 
qu'on fixe sur le "tissue" une certaine quantite de 
produit superabsorbant. 

L'invention sera mieux comprise a !a lecture de 
la description suivante, accompagnee de dessins 
en annexe parmi lesquels : 

- la figure 1 montre en vue de coupe la struc- 
ture interne d'une couche culotte, 

- la figure 2 schematise une installation de 
production de fluff avec incorporation de pro- 
duit superabsorbant, 

- les figures 3 et 4 represented a titre indicatif 
des bandes de materiau destinees a la fabri- 
cation de couches culottes specialisees qui 
comprennent des zones d'absorption priviie- 
gi6es respectivement soit pour filles soit pour 
gargons, 

- la figure 5 represente une installation desti- 
nee a la mise en oeuvre du procede de 
fabrication de la pr£sente invention qui per- 
met de fixer localement sur le tissue une 
quantite determinee de produit superabsor- 
bant. 

La pr^sente invention vise une couche culotte 
ainsi que son proc£d£ de fabrication. Elle trouvera 
notamment son application dans le domaine de 
I'hygiene infantile et/ou medicale. 

Depuis de nombreuses annSes, le change 
complet a supplante* le lange textile traditionnel. 
L'utilisateur a ete tres vite convaincu de ses avan- 
tages notamment sur le plan de la simplification 
d'utilisation conferee par les produits jetables. Le 
facteur economique etant nSanmoins un point es- 
sentiel de la r^ussite, les fabricants se sont orien- 
tes vers I'elaboration de produits bon marche pour 
etre competitifs. Certains defauts inheVents a la 
simplicity de I'article ne pouvaient etre solutionnes 
sans alourdir consideVablement le cout de fabrica- 
tion et il a fallu attend re de re* cents prog res techno- 
logiques pour parvenir a mettre au point une cou- 
che culotte dont la conception du produit permet- 
tait de commercialiser une couche culotte de bon 
rapport qualiteVprix. 

Les deux caracteVistiques fondamentales qui 
ont ete les cles du developpement de ces couches 
furent le systeme de fermeture a adh£sifs reposi- 
tionnables et la mise au point de produits chimi- 
ques superabsorbants teis que le polyacrylate de 
sodium ou de potassium qui ont la propriete d'ab- 



sorber et de retenir une quantite de liquide extre- 
mement importante de I'ordre de plusieurs dizaines 
de fois son propre poids. 

Ce produit superabsorbant est toutefois tres 
5 onereux et une incorporation trop massive dans le 
matelas absorbant provoque un ph^nomene de 
"gel blocking" provoque* par la naissance d'une 
barriere gelatineuse s'opposant a la circulation des 
liquides. 

w Les plus regents ddveloppements de la techni- 

que ont abouti a I'elaboration de couches culottes 
specialises dans lesquelles une petite quantite de 
produit superabsorbant est mise en place dans une 
zone determinee de la couche culotte pour creer 

75 une region a absorption privilggi£e. L'efficacite du 
produit superabsorbant s'en trouve renforc#e mal- 
heureusement les techniques actuelles de fabrica- 
tion ne permettent pas de controler rigoureusement 
la geometrie de la region d'absorption privil£giee 

20 cr66e. II s'en suit une efficacite* qui n'est pas opti- 
male et une partie du produit superabsorbant mis 
en jeu ne joue pas totalement son role. 

La figure 1 represente la structure interne 
d'une couche culotte. Elle comporte a la base un 

25 film 1 exteVieur etanche au moins au liquide, g£n£- 
ralement en polyethylene, qui donne de la resistan- 
ce a I'ensemble et qui evite les fuites. Ensuite, on 
trouve un matelas central 2 de materiau absorbant, 
tel qu'au moins a base de fibres cellulosiques, dont 

30 le role est I'absorption et la retention de liquides. 

Le matelas central 2 £galement appele "fluff" 
doit, pour des raisons de confort, avoir une epais- 
seur modeV£e. Aussi, pour renforcer son pouvoir 
absorbant, on pourra avantageusement y inclure 

35 des produits chimiques superabsorbants qui se 
presentent sous la forme de poudres 3. 

Le fluff 2 est recouvert d'un "tissue" 4, il s'agit 
d'une feuille de non-tiss£ dont le poids sp£cifique 
est generalement compris entre 17 et 19 g/m 2 par 

40 exemple. Le tissue 4 est lui-meme recouvert d'une 
feuille de confort 5, en non-tisse, generalement 
constitue de fibres de polypropylene dont le poids 
sp^cifique est compris entre 17 et 23 g/m 2 par 
exemple. 

45 La technique de fabrication de ce complexe est 
bien connue de I'homme de Tart. Generalement, 
les differents elements se presentent a Torigine 
sous forme de bandes continues qui sont superpo- 
sees dans des installations appropriees pour ensui- 

50 te etre fixees et decoupees selon la forme des 
couches culottes. 

La figure 2 montre une installation de formage 
de fluff 2 dans lequel on incorpore une quantite 
reguliere de produit superabsorbant. 

55 La matiere qui sert a la confection du fluff est 

deiivree a I'entree 6 de I'installation par un flocula- 
teur. Un cylindre dente 7 controle la sortie de la 
nappe 2 formee. 
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Pour incorporer dans ie fluff 2 le produit supe- 
rabsorbant 3, qui se pr^sente sous forme pulvSru- 
lente, on utilise traditionnellement un canon 8 qui 
projette a la surface du fluff 2 en formation la fine 
poudre de produit superabsorbant. 

Le debit du canon 8 est control^ et g§n6rale- 
ment on le place de telle sorte que le produit 
superabsorbant 3 soit depose a la surface du fluff 
2 alors que celui-ci occupe sensiblement le tiers de 
son Spaisseur definitive. Ceci afin que le produit 
superabsorbant 3 soit situ£ sensiblement au tiers 
de I'epaisseur du fluff 2 en sortie d'installation. 

En pointille est represents un second canon a 
poudre 9 utilise dans les installations connues tra- 
ditionnelles de fabrication de couches culottes spe- 
cialises. Le role de ce second canon 9 est de 
creer dans le fluff des zones d'absorption priviie- 
giees. 

Pour cela, a intervalles reguliers correspondant 
au pas de fabrication des couches culottes, le 
canon 9 envoie une quantite predeterminee de 
produit superabsorbant qui s'etale a la surface du 
fluff en formation et cree ainsi une region dotee 
d'un pouvoir absorbant renforce. 

II est necessaire de contrdler avec precision la 
zone de projection de cette seconde emission de 
produit superabsorbant pour exploiter au maximum 
les caracteristiques du produit chimique. Cette 
zone d'absorption priviiegiee, placSe plus en surfa- 
ce du fluff 2 a une action plus immediate et favori- 
se I'assechement en surface de la couche culotte. 
Par ailleurs, cette zone a absorption priviiegiee 
ameiiore la garde au sec et I'humidite de surface. 

Les figures 3 et 4 montrent respectivement les 
bandes continues de complexe 10, destinees a 
etre decoupees selon les pointings 11 pour former 
des couches culottes, et qui possedent chacune 
des zones d'absorption priviiegiees respectivement 
12 et 13 dont la localisation par rapport a la decou- 
pe de la couche culotte est determinee en fonction 
de I'anatomie du bebe soit pour filles a la figure 3 
et pour gargons a la figure 4. 

Dans la pratique, il s'av&re que le canon 9 a 
poudre est plus ou moins bien adapte pour limiter 
rejection de poudre de produit superabsorbant se- 
lon une geometrie bien determinee. Des analyses 
montrent que Ton assiste plutot a la creation d'une 
zone d'aspersion au contour flou. 

La prSsente invention se propose prScisement 
d'apporter une solution a cet inconvenient. En par- 
ticulier, le produit superabsorbant 14 destine a 
creer une zone d'absorption priviiegiee est fixe sur 
le tissue 4 tel qu'illustre a la figure 1. 

De nombreux avantages en decoulent. Tout 
d'abord, puisqu'il y a fixation directe, les risques de 
migration ulterieurs de la poudre de produit supe- 
rabsorbant sont totalement ecartes. Par ailleurs, le 
produit 1 4 superabsorbant qui est place en surface 



du fluff 2 exerce une action immediate d'absorption 
des liquides et assfcche Xrhs rapidement la surface 
interne de la couche culotte, d'ou un contort accru. 
La diffusion de la masse liquide au sein du mate- 
5 riau absorbant 2 est egalement ameiiore. 

Cela etant, il est avantageux que ie produit 
superabsorbant 14 soit fixe sur la face interne du 
tissue 4, c'est-a-dire du cote matelas absorbant 2, 
afin d'eioigner la poudre de la peau de I'enfant qui 
10 risquerait d'etre irritee en cas de contact. 

Le produit superabsorbant 14 est fixe locale- 
ment sur la face interne du tissue 4 pour former 
des zones priviiegiees a haut pouvoir absorbant. 
Selon I'invention, la geometrie des zones privile- 
75 giees peut etre parfaitement detinie grace a une 
determination exacte des zones de fixation. 

De la sorte, il est possible d'utiliser une tres 
faible quantite de produit superabsorbant tout en 
beneficiant d'une action tres importante. Des essais 
20 ont permis de determiner qu'avec 1,5 g de produit 
superabsorbant, on pouvait creer une region rec- 
tangulaire d'absorption priviiegiee 12 ou 13 dont 
les dimensions sont 1 00 mm x 1 90 mm par exem- 
ple. 

25 La fabrication d'une telle couche culotte reste 
compatible avec les techniques actuelles d'assem- 
blage en bandes des differents composants pour 
former un complexe si ce n'est que le tissue doit 
recevoir le produit superabsorbant avant I'assem- 

30 blage. 

Ainsi, selon le procede de fabrication de la 
presente invention, on fixe sur la bande de tissue 
une certaine quantite de produit superabsorbant. 
Grace a une parfaite maltrise de la technique de 

35 fixation, il est possible de definir des zones geome- 
triques precises renfermant des quantites determi- 
nees de produit superabsorbant. 

Pour cela, on cree sur le tissue une ou plu- 
sieurs zones dotees de pouvoir de fixation et on 

40 projette sur le tissue une quantite predeterminee 
de produit superabsorbant. 

En pratique, on encolle le tissue dans les zo- 
nes priviiegiees pour creer des regions correspon- 
dantes adhesives, puis on projette sur le tissue 

45 encolle en defilement un debit determine de pro- 
duit superabsorbant, et ensuite on recupere le pro- 
duit superabsorbant non fixe. Ainsi, seules les zo- 
nes encoliees du tissue sont enduites de produit 
superabsorbant et ceci avec une quantite predeter- 

50 minee. 

Pour la mise en oeuvre du procede de I'inven- 
tion, on pourra par exemple utiliser une installation 
telle qu'illustree a la figure 5. Elle comporte tout 
d'abord un devidoir 15 sur lequel le tissue est 

55 enrouie et dont le role est de le deiivrer sous forme 
de bande continue 16. Des cylindres 17 motorises 
assurent le defilement r^gulier de la bande 16 sous 
tension constante. 
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L'instailation comporte ensuite un poste d'en- 
collage 18 de la bande de tissue 16. Les techni- 
ques d'encollage qui peuvent etre utilisees sont a 
la portee de rhomme de Tart. A titre d'exemple, 
une rampe a levre peut etre utilisee pour deposer 
une couche de colle par contact, ou un cylindre 
lecheur qui comporte a sa surface une empreinte 
correspondant a la forme ge*ometrique de la surfa- 
ce a haut pouvoir absorbant qui doit etre cr6ee 
pourra egalement etre utilise. 

L'avantage de cette derniere technique est qu'il 
est possible de proceder a une enduction de colle 
discontinue notamment par points sur la surface de 
la bande de tissue. On pourra egalement proceder 
par pulverisation de colle a travers des buses avec 
Temploi conjoint d'un masque pour assurer le 
controle de la surface enduite. 

On trouve ensuite dans Installation le poste 1 9 
de fixation du produit superabsorbant sur la bande 
16 de tissue. Selon un mode de realisation du 
procede de I'invention, on fait defiler la bande 16 
de tissue dans le poste 19 avec la face encollee 
dirigee vers le bas. De la sorte, quoique Ton projet- 
te le produit superabsorbant 20 sur la totality de la 
surface infe*rieure de la bande 16 de tissue, seules 
les zones encollees ont le pouvoir de retenir la 
poudre de produit absorbant. Le reste de la surface 
de la bande 16 de tissue n'a pas la capacite pour 
retenir des particules de produit superabsorbant et 
par gravite celles-ci retombent et sont recuperees 
dans ('installation. 

On peut envisager d'utiliser plusieurs disposi- 
tifs a m§me de projeter r£gulierement une certaine 
quantity de produit superabsorbant sur la face inf£- 
rieure par exemple au moyen d'un accelerateur de 
particules. 

Cet accelerateur se compose d'une ou plu- 
sieurs Electrodes haute tension infgrieures 21 et 
electrodes 22 superieures entre lesquelles on fait 
defiler la bande de tissue 16 telle qu'illustree a la 
figure 5. Entre les electrodes 21 et 22, on cree un 
champ eiectrique important, generalement de Tor- 
dre de 8.000 volts pour un entrefer de 70 a 80 mm. 

Les particules de produit superabsorbant ren- 
ferment naturellement des I'origine des particules 
d'eau. Cette humidite residuelle a pour effet de 
permettre la polarisation des particules de poudre 
de matiere superabsorbante qui des lors se voit 
attiree d'une electrode 21 a Tautre 22. 

On assiste dans I'entrefer a une projection des 
particules de poudre de produit superabsorbant qui 
viennent se plaquer contre la face interieure de la 
bande de tissue dont certaines zones sont adhesi- 
ves. Ces zones retiennent les particules qui se 
trouvent definitivement fixees sur la bande de tis- 
sue 16. Une fois celle-ci hors de Tacceierateur de 
particules 19, le champ eiectrique s'estompe et les 
particules non fixees sur la bande de tissue 16 



retombent par gravite et sont recuperees. 

Pour assurer une enduction de quantite deter- 
minee de produit superabsorbant, on controle la 
quantite de produit superabsorbant 20 place dans 
5 I'entrefer de Tacceierateur de particules 19. 

A cet egard, I'invention preconise par exemple 
I'emploi d'un convoyeur lineaire a bande 23 dont le 
tapis est en defilement continu dans I'entrefer de 
Tacceierateur 19. On depose a la surface du tapis 

to du convoyeur 23 en amont de Tacceierateur de 
particules 19 une quantite reguliere de produit su- 
perabsorbant. Ainsi, on alimente avec un debit 
constant un produit superabsorbant, Tacceierateur 
de particules 19. 

75 La quantite de poudre 20 projetee sur la face 

interne de la bande de tissue 16 est reguliere et 
c'est seulement en sortie d'accelerateur de parti- 
cules 19 que Ton recupere Texcedent de produit 
superabsorbant precedemment projete. Le 

20 convoyeur lineaire 23 s'etend au-dela de Tacceie- 
rateur de particules 19 et par consequent on re- 
cupere a sa surface Texcedent 24 de produit supe- 
rabsorbant par exemple en 28 Textremite du 
convoyeur lineaire 23. 

25 Pour alimenter le convoyeur lineaire 23 regulie- 
rement en produit superabsorbant, selon I'inven- 
tion, on peut utiliser une tremie 25 qui contient le 
produit superabsorbant et dont on peut regler la 
quantite de produit deiivre en sortie 26. La tremie 

30 25 deiivre du produit 26 sur un convoyeur lineaire 
auxiliaire 27 qui a la particularite d'etre peseur. 

De la sorte, on peut regulierement disposer a 
sa surface une quantite reguliere de produit supe- 
rabsorbant. Le tablier du convoyeur auxiliaire 27 

35 est anime d'un mouvement de translation uniforme 
et deverse le produit superabsorbant a la surface 
du convoyeur lineaire 23 comme cela est schema- 
tise a la figure 5. En ajustant le debit de sortie de 
la tremie 25, en fonction du poids mesure a la 

40 surface du convoyeur auxiliaire 27, il est possible 
d'assurer un debit de produit superabsorbant 
constant a Tentree de Tacceierateur de particules 
19. 

Quoique differentes techniques de fixation du 
45 produit superabsorbant puissent etre utilisees, des 
essais concluant ont ete menes avec installation 
telle qu'illustree a la figure 5 en utilisant pour le 
collage un hot-melt applique sur le tissue a raison 
de 2 g/m 2 par exemple. La vitesse de defilement 
50 du tissue etait comprise entre 30 et 150 m/mn. 

Bien entendu, l'instailation d'encollage et de 
fixation du produit superabsorbant sur le tissue est 
synchronisee avec la ligne de production des cou- 
ches culottes et en particulier Tunite de decoupage 
55 afin de positionner avec precision la region a ab- 
sorption priviiegiee dans la couche culotte produite. 

D'autres mises en oeuvre de la presente inven- 
tion a la portee de Thomme de Tart auraient egale- 
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ment pu etre envisages sans pour autant sortir du 
cadre de celle-ci. 

Revendications 

1. Couche culotte, qui trouvera notamment son 
application dans le domaine de I'hygiene infan- 
tile et/ou medicale, formee d'un film exterieur 
etanche (1), d'un matelas central de materiau 
absorbant (2) eventuellement additionne de 
produit superabsorbant (3), d'un tissue (4) et 
d'une feuille de contort (5), caracterisee par le 
fait que du produit superabsorbant (14) est fixe 
sur le tissue (4). 

2. Couche culotte selon la revendication 1 , carac- 
terisee par le fait que du produit superabsor- 
bant (14) est fixe sur la face interne du tissue 
(4). 



- on encolle le tissue (16) pour cr§er une 
ou plusieurs zones adhesives, 

- on projette sur le tissue (16) en defile- 
5 ment un debit determine de produit su- 
perabsorbant (20), 

- on rScupere le produit superabsorbant 
(24) non fixe sur la bande de tissue (16). 

10 9. Procede de fabrication d'une couche culotte 
selon la revendication 8, caracterise en ce que 

- on encolle des zones privilegiees a haut 
pouvoir absorbant sur la bande (16) de 

rs tissue, 

- on fait dealer la bande de tissue (16) 
avec la face encollee dirigee vers le bas 
dans un accelerateur (19) de particules 
alimentees a debit constant dans I'entre- 

20 fer en produit superabsorbant. 

10. Procede de fabrication d'une couche culotte 
selon la revendication 9, caracterise en ce que 

- on encolle des zones privileges sur la 
bande de tissue (4), 

- on fait defiler la bande de tissue avec la 
face encollee dirigee vers le bas dans un 
accSleVateur de particules (19) dont I'en- 
trefer est traverse par un convoyeur li- 
neaire (23) dont le tapis est charge regu- 
lierement en produit superabsorbant. 



3. Couche culotte selon la revendication 1 , carac- 
terisee par le fait que du produit superabsor- 
bant (1 4) est fixe localement sur la face interne 
du tissue (4) pour former des zones privile- 
giees k haut pouvoir absorbant (12, 13). 25 

4. Couche culotte selon la revendication 1 , carac- 
terisee par le fait que du produit superabsor- 
bant (14) est fix6 par collage sur le tissue (4). 

30 

5. Couche culotte selon la revendication (3), ca- 
racterisee par le fait que les zones privilegiees 
(12, 13) h haut pouvoir absorbant renferment 
environ 1,5 g de produit superabsorbant pour 

une surface rectangulaire d'environ 100 x 190 35 
mm. 

6. Procede de fabrication d'une couche culotte, 
selon la revendication 1, par assemblage d'un 

film exterieur etanche (1), d'un matelas central 40 
(2) de materiau absorbant eventuellement addi- 
tionne de produit superabsorbant (3), d'un tis- 
sue (4) et d'une feuille de contort (5), caracteri- 
se en ce que Ton fixe sur le tissue (4) du 
produit superabsorbant (14). 45 

7. Procede de fabrication d'une couche culotte 
selon la revendication 6, caracterise en ce que 

- on cree sur le tissue (4) une ou plusieurs 50 
zones (12, 13) dotees de pouvoir de fixa- 
tion, 

- on projette sur le tissue (4) une quantite 
predeterminee de produit superabsorbant 
(14). 55 

8. Procede de fabrication d'une couche culotte 
selon la revendication 7, caracterise en ce que 
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